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KARTA TECHNICZNA

TELKYD T300

Farba nawierzchniowa przemystowa alkidowa

*J hostemix®

Dyspersja pigmentow i wypetniaczy w roztworze zywic syntetycznych w rozpuszczalnikach organicznych
z przyspieszaczami schniecia i Srodkami uszlachetniajacymi.

Emalia stuzy do naktadania warstw na podtoze metalowe w wewnatrzu i zewnatrz oraz malowania drewna.
Farba ma doskonatg odpornosé na wptyw pogody, szybkie schniecie, dobrg rozlewnosc i fatwg urabialnosé.

+ bardzo dobra odpornos$¢ na warunki atmosferyczne

+ uniwersalne zastosowanie

+ bardzo szybkie schnigcie

+ nadaje sie do stosowania we wnetrzach budynkow, w ktérych moze mie¢ posredni kontakt z zywnoscig
+ mozliwos¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny z umiarkowang korozjg ( tereny przemystowe konstrukcje stalowe,
kontenery, rury, warsztaty, pralnie, piwnice), metalowe i stalowe konstrukcje oraz hale, elementy metalowe,
metalowe meble, drzwi, oscieznice, ogrodzenia, boxpalety, armatury metalowe, wozki i obiekty

przemystowe, obudowy maszyn, maszyny rolnicze i gérnicze.

Wedtug wzornikéw BALT, RAL, NCS, CSN a takze wedtug indywidualnych wymagan klienta

Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy :
przeprowadzi¢  kontrole  zgodnosci ze  wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawg reklamaciji jest natrysk probny na panelu kontrolnym.

MAT POLPOLYSK POLYSK

Konsystencja 110 - 130 s / @ | 2100s /D 6 mm 150-300s /@3 4mm
6mm

Zawartos¢ nielotnych substancji | >72 % wag. >65 % wag. >55 % wag.

Zawartos$¢ nielotnych substancji 53 % obj. 50 % obj. 46 % obj.

Temperatura zaptonu 25°C 25 °C 25 °C

Gestosé 1300 — 1400 kg/m? | 1230 — 1370 kg/m® | 1000 — 1150 kg/m?
MAT POLPOLYSK POLYSK

VOC kg/kg 0,30-0,34 0,30-0,35 0,35-0,43

TOC kglkg 0,24-0,28 0,26 - 0,32 0,32-0,39

Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach, ktére sg regulowane na
podstawie przepisow ustawy czeskiej nr. 201/2012Sb w sprawie ochrony powietrza i ogtoszenia
nr. 415/2012 wraz z jej pdzniejszymi zmianami.

MAT POLPOLYSK POLYSK
Zdolnos$¢ krycia stopien 1 -2 stopien 1 -2 stopien 1 -2
odcienie jasnozolte i czerwone) | stopien 3 stopien 3 stopien 3
Potysk/ kat 60° 10-30 min. 50 min. 80

Twardos$¢ kowadtem

min. 8 % po 24 h

min. 8 % po 24 h

min. 8 % po 24 h

MAT POLPOLYSK POLYSK
Temperatura podioza 23 °C 23 °C 23 °C
Pytosuchos$¢ 10 min 20 min 20 min
Przeschniety 1h 16 h 24 h
Grubos¢ warstwy suchej DFT 40 um 40 um 40 um
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MAT POLPOLYSK POLYSK
Grubosé mokrej warstwy WFT | 80 — 90 ym 80 um 90 um
Grubos¢ suchej warstwy DFT 40 uym 40 uym 40 uym
Wydajnos¢ teoretyczna 7,5 —8,5 m¥kg 9 - 10 m¥kg 9,5 - 11,5 m?kg

TELSOL BR 5, TELSOL BR 6, S 6005, S 6006

Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 podtoze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-$cierng do stopnia
a 2 % wg CSN EN ISO 8501-1 (spoiny i krawedzie nalezy poddaé obrébce zgodnie z CSN EN SO 8501-
3). Do $rodowisk korozyjnych C1 podioze musi by¢ czyste, suche, wolne od ttuszczu i pozostatosci rdzy,
mechanicznie oczyszczone do tego stopnia St 2 — St 3. Powierzchnie ocynkowane i aluminiowe nalezy
zagruntowaé zgodnie z wymaganiami CSN EN I1SO 12944-4, &l. 12.1. a 12.2.

U wczesniej malowanych powierzchni nalezy pozby¢ sie starych powtok, oczysti¢, i odttuscic.

Aby zapewni¢ zgodno$¢ nowej i starej farby zaleca sie kontakt z producentem lub wykona¢ test
poréownawczy farby na powierzchni 1 m2,

Do powlekania / natryskiwania na zewnatrz wymagane sg odpowiednie warunki pogodowe. Podczas
deszczu, mgly, kondensacji wody, agresywnych gazow i silnego pytu na wietrze, prace zwigzane z
powlekaniem muszg by¢ zawieszone i mozna je wznowi¢ po catkowitym wyschnieciu materiatu
powierzchni. Minimalna temperatura powietrza 10 ° C, temperatura powlekanego podtoza musi by¢

3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy, temperatura i wilgotnos¢ wzgledna powinna by¢é mierzona w
okolicach powlekanego podtoza. Temperatura podioza musi by¢ nizsza niz 40 ° C. Wzgledna wilgotnos¢
nie moze przekracza¢ 75 proc. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji i
utwardzania warstwy powtoki oraz zbyt gruba warstwa znacznie opdzniajg suszenie i stwardnienie powtoki.
Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowac¢ problemy z przyczepnoscig farby do podtoza lub
przyczepnosci pomigdzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wptynaé na ogdlny wyglad powtoki.

1. 1 do 2 x farba TELKYD P 100 tak, aby wynikowa grubo$¢ suchej powtoki wynosita co najmniej 40 - 80
pm. Optymalna grubos$¢ jednej warstwy wynosi 40 um, suszenie jednej warstwy 24 godziny. Suszenie
na metalowych przedmiotach mozna przyspieszy¢ poprzez podgrzanie do temperatury 80 °C;

2. szlifowanie powierzchni Szpachlowanych papierem $ciernym P-280 na sucho.

3. 1do 2 x emalia TELKYD T 300, optymalna grubos¢ jednej warstwy 35 — 40 ym, poszczegodlne warstwy

mozna natryskiwa¢ systemem ,mokro na mokro”. Jesli dodatkowa warstwa farby zostanie natozona na

juz wysuszong, ale nie catkowicie utwardzong pierwszg warstwe, farba moze ,podnies¢ sie” podczas
suszenia. Okresu przemalowania bez tego zagrozenia nie mozna doktadnie okresli¢, poniewaz zalezy on
od grubosci powtoki, metody naktadania, metody rozcienczania i lokalnych warunkéw klimatycznych.

Farba jest naktadana przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w paskach réwnolegtych w celu

osiggniecia warstwy jednolitej. Najpierw dostosowac obszary problemowe (narozniki, krawedzie, spawy,

wady powierzchniowe). Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powloki byta naktadana réwnomiernie, na

grubos¢ podang w specyfikacji konkretnego systemu powtokowego. Nalezy kontrolowac¢ zuzycie farby i

unika¢ nadmiernej grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Zawsze uzywa¢ materiatu z jednej partii produkcyjnej do kompletnych obszaréw, podczas malowania

wiekszych obszaréw zalecamy homogenizowanie zawarto$ci poszczegdlnych puszek poprzez ich

mieszanie. Dla gotowego systemu powtokowego zaleca sie¢ okre$lenie planu konserwacji w ramach
przewidywanego okresu uzytkowania powtoki zgodnie z normg CSN EN ISO 12944-8:2018. Wybor
odpowiedniego rodzaju (stopnia) konserwaciji zalezy gtéwnie od stanu zagrozenia korozyjnego

(CSN ISO 4628-3).

Optymalna grubos¢ i skiad systemu malarskiego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
zywotno$ci systemu powtokowego. Wybodr jest regulowany zgodnie z normg EN ISO 12944-5:2018. W
zaleznosci od rodzaju konstrukcji dla produktu mozna okre$li¢ inne niz zalecane grubosci systemu powtok.
Ale wtedy nalezy wzig¢ pod uwage inny czas schniecia, inny interwat malowania, inng zywotnos¢ powtoki
farby.

Biuro Handllowe: 67-100 Nowa Sél, Lubieszow 88a
tel: +48 68 388 75 90 kom: +48 606 801 589
www.farbyteluria.pl, biuro@teluria.pl

Data wydania:
01.11. 2023




BARVY A LAKY

str. 3

Metoda aplikaciji

Dane aplikacji

Bezpieczenstwo i
higiena pracy

Opakowania

Magazynowanie

BAL TELURIA POLSKA, Sp. z 0.0.
43-300 Bielsko-Biata, Lubertowicza 3/1

NIP 937-251-41-31 REGON 240557596

KARTA TECHNICZNA

TELKYD T300

Farba nawierzchniowa przemystowa alkidowa

*J hostemix®

Sprzet do natrysku bezpowietrznego (bez rozcienczania, max 5%)

Sprzet do natrysku pneumatycznego, konwencjonalnego (zalecana konsystencja 25 — 30 s / Ford DIN 4;
10 — 15 % rozcien.)

Pedzlem (zalecana konsystencja 60 — 80 s / Ford DIN 4 ; 5 - 10 % rozcienczenie)

Watkiem (zalecana konsystencja 50 — 80 s/ Ford DIN 4 ; 5 - 10 % rozcienczenie)

Naktadanie pedzlem i watkiem jest zalecane tylko w przypadku mniejszych obszaréw lub napraw. Aplikacja
pedzlem mozliwa jest tylko w wariantach POLPOLYSK i MAT.

Jesli do naktadania uzywany jest pedzel lub watek, konieczne bedzie natozenie wielu warstw, aby
zachowac okreslong grubos$¢ powtoki.

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego, konwencjonalnego

Pistolet natryskowy

Dysza zgodnie z wymagang wydajnoscig 1,4-1,7; ciSnienie powietrza 2,5 — 3 atm.

Dane dotyczgce opryskiwania wysokoci$nieniowego sg jedynie zalecane i mozna je dostosowac do rodzaju
uzywanego sprzetu do opryskiwania.

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless

MAT

POLPOLYSK

POLYSK

Dysza 0,011 inch (0,28 mm) 0,011 inch (0,28 mm) 0,009 inch (0,23 mm)
0,013 inch (0,33 mm) 0,013 inch (0,33 mm) 0,011 inch (0,28 mm)

Cisnienie na dyszy 10 - 12 Mpa 10 - 12 MPa 10 - 12 MPa

Kat natrysku 20 - 60° 20 - 60° 20 - 60°

Filtr pistolet Z/C Z/IC Z/C

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Produkt zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pic¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj kontaktu
z oczami, skorg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochrone oczu, odziez ochronng. Zapewnié¢
wydajng wentylacje w miejscu pracy.

POLYSK: 2,5 kg; 10 kg; 20 kg (zabarwiony produkt)
POLPOLYSK, MAT: 10 kg; 20 kg (zabarwiony produkt)

Produkt zachowuje swoje witasciwosci przez 3 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym
opakowaniu. Odcienie barwione na zyczenie klienta posiadajg okres gwarancji wynoszacy zaledwie 12
miesiecy od daty zabarwienia. Przechowywaé w suchym miejscu w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz
fatwopalna Il. klasa zagrozenia.
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Likwidacja Zuzyte, wiasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbiérki odpadéw. Opakowania
opakowan i z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym przez gming do usuwania
odpadoéw odpaddéw niebezpiecznych lub przekaza¢é osobie upowaznionej do postepowania z odpadami

niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich dokladnos$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowa jako$¢ wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem osobie aplikujgcej
zawsze wykonac test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wplywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie
stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany
danych bez uprzedzenia
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