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KARTA TECHNICZNA

TELKYD S200 BS

Gruntoemalia przemystowa antykorozyjna z efektem metalicznym

*J hostemix®

Dyspersja pigmentéw, wypetiaczy i Srodkdw antykorozyjnych w roztworze zywicy alkidowej w
rozpuszczalniku organicznym z przyspieszaczem schnigcia oraz innymi dodatkami.

Farba przeznaczona jest dla jednowarstwowych antykorozyjnych wymalowan elementow stalowych,
zwlaszacza dla dekoracyjnego wymalowania elementéw kutych na zewnatrz i we wnetrzach, w
przypadku zwiekszenia ochrony antkorozyjnej zaleca si¢ zastosowanie odpowiedniego podktadu np.
TELKYD P 110. Warstwa wierzchnia tworzy atrakcyjne wykonczenie matowe z efektem metalicznym.
(* farba nadaje sie réwniez do niektdrych rodzajow swiezej stali ocynkowanej, ale przyczepnos¢ nalezy
sprawdzi¢ testowo przed natozeniem)

+ doskonata przyczepnos¢ do powierzchni stalowych

+ bardzo szybkie schnigcie

+ mozliwo$c¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

+ atrakcyjny wyglad kutej stali

# nie $cieka z pionowych powierzchni

¢ nadaje sie do stosowania we wnetrzach budynkéw, w ktérych moze mieé¢ posredni kontakt z
Zywnoscig

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny z umiarkowang korozja, ploty, bramy, balustrady, kraty, lampy uliczne,
kute meble, rzezby wykonane z zeliwa i elementéw stalowych. Faraba nadaje sie takze do zastosowan
uniwersalnych, malowania elementéw drewnianych w pomieszczeniach jak i na zewnatrz np. okna i
drzwi (stolarka budowlana) oraz budynkach uzytecznosci publiczne;j.

Wg katalogu wzornika BALT
Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to

przeprowadzi¢  kontrole  zgodnosci ze  wzornikami BAL, RAL, NCS,
Podstawg reklamaciji jest natrysk probny na panelu kontrolnym.

nalezy :
PANTONE.

Konsystencja tixotropowa

Zawartos$¢ nielotnych substancji min. 75 % wag.

Zawartos$¢ nielotnych substancji 53 % obj.

Temperatura zaptonu 25°C

Gestos¢ ok 2000 kg/m?®

Kategorie: Ali | VOC: 0,20 kg/kg farby | TOC: 0,18 kg/kg farby

Maksymalny prég substanc;ji lotnych v g/l: 500
Maksymalna zawarto$¢ substanc;ji lotnych gotowa do uzycia w g/l: 499

Zdolnos$¢ pokrycia stopien 1

Potysk matowe wykonczenie z metalicznymi refleksami
Twardos¢ kowadtem stopien 0 -1

Temperatura podioza 10 °C 15°C 23 °C
Pytosuchy 4h 25h 15h
Przeschniety 24 h 24 h 24 h
Grubosc¢ warstwy suchej DFT 100 ym 100 ym 100 ym
Grubosé mokrej warstwy WFT 200 ym 100 ym

Grubos¢ suchej warstwy DFT 100 ym 50 um

Wydajnos¢ teoretyczna 2,6 m?/kg 5,2 m?/kg

TELSOL BR 5, S 6005

BAL TELURIA POLSKA, Sp. z 0.0.
43-300 Bielsko-Biata, Lubertowicza 3/1

Biuro Handllowe: 67-100 Nowa Sél, Lubieszow 88a
tel: +48 68 388 75 90 kom: +48 606 801 589
www.farbyteluria.pl, biuro@teluria.pl

Data wydania:

01.11.2023
NIP 937-251-41-31 REGON 240557596




str. 2

Przygotowanie
podioza

Warunki
nanoszenia

Typowy system
nanoszenia

Optymalna
grubosé systemu

Metoda aplikacji

BAL TELURIA POLSKA, Sp. z 0.0. Biuro Handllowe: 67-100 Nowa Sél, Lubieszow 88a

KARTA TECHNICZNA

TELKYD S200 BS

BARVY A LAKY Gruntoemalia przemystowa antykorozyjna z efektem metalicznym

*3 hostemix®

Podtoze musi by¢ czyste, suche, wolne od ttuszczu, rdzy i pylu, oczyszczone mechanicznie. Przede
wszystkim powierzchnie nalezy odttusci¢ odpowiednim srodkiem czyszczacym (np. benzyna techniczna
P 6402, aceton P 6401 lub, w miare mozliwos$ci, gorgca woda pod ci$nieniem zawierajgca detergent).
Aby usung¢ pozostatosci réznych soli, nalezy sptukaé powierzchnie czystg wodg. Gruboziarnisty i
dobrze przylegajgcy brud nalezy usung¢ recznie lub mechanicznie (przez szlifowanie, skrobanie).
Kazdg rdze mozna réwniez usunaé recznie lub mechanicznie (szczotki metalowe, tarcze $cierne) lub
za pomocg odrdzewiaczy. W przypadku stosowania chemicznych $rodkéw odrdzewiajacych wymagane
jest podzniejsze plukanie czystg wodg. Zalecana obrobka wstepna powierzchni swiezo
ocynkowanych blach przed malowaniem: przygotowuje sie mieszanine 10 | wody, 0,5 | wody
amoniakowej (25%) i okoto 50 ml srodka (detergentu). Roztwdr nanosi sie na obrabiang blache i po
okoto 10 minutach naktada sie go np. syntetyczng szmatkg z polaru , az do powstania metalicznej
szarej piany. Nastepnie doktadne ptukanie czystg woda. Farbe naktada sie po catkowitym wyschnieciu.
Aby zapewni¢ kompatybilnos¢ nowej powtoki ze starg, zaleca sie wykonanie testowej powtoki
referencyjnej o powierzchni 1 m2.

Przed natozeniem farba powinna by¢ dobrze wymieszana za pomocg mieszadta mechanicznego, aby
na dnie nie pozostat osad, w razie potrzeby rozcienczy¢ i przefiltrowac. Przy aplikacji farby na zewnatrz
wymagane sg odpowiednie warunki atmosferyczne. W deszczu, mgle, tworzeniu si¢ wody
kondensacyjnej, agresywnych gazach i kurzu z silnym pylem prace zwigzane z powlekaniem musza
zostac¢ zawieszone i mozna je wznowic po catkowitym wyschnieciu materiatu powierzchniowego.
Minimalna temperatura powietrza do aplikacji wynosi 10 ° C, temperatura powlekanego podtoza musi
wynosi¢ 3 ° C powyzej punktu rosy, a temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powietrza muszg by¢ mierzone
w poblizu podioza. Temperatura podtoza nie moze przekraczac 40 ° C. Wilgotno$¢ wzgledna nie moze
przekracza¢ 75%. Nizsza temperatura i wyzsza wilgotno$¢ wzgledna podczas nakfadania i suszenia, i
zbyt gruba warstwa znacznie spowalnia suszenie i utwardzanie powioki. Niedoktadnie sucha
powierzchnia moze nastepnie powodowac problemy z przyczepnoscig farby do podtoza lub miedzy
warstwami. Ponadto moze to negatywnie wptywac¢ na ogdiny wyglad powtoki.

1-2 x natryskiem farbg TELKYD S 200 BS tak, aby zalecana grubo$¢ powtoki na sucho wynosita nie
mniej niz 100 pm. Jesli to konieczne, dodatkowe natryski lub warstwy naktada¢ po 4 godzinach
suszenia poprzedniej warstwy lub tzw. systemem "mokre na mokre" po odparowaniu
rozcienczalnikdw w poszczegdlinych warstwach, maksymalny czas do przemalowania w ciggu 24
godzin.

Farba jest naktadana przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w paskach réwnolegtych w celu
osiggniecia warstwy jednolitej. Najpierw dostosowaé obszary problemowe (narozniki, krawedzie,
spawy, wady powierzchniowe). Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powloki byla naktadana
réwnomiernie, na grubos¢ podang w specyfikacji konkretnego systemu powlokowego. Nalezy
kontrolowa¢ zuzycie farby i unikaé nadmiernej grubosci, aby zapobiec splywaniu, pekaniu i
zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Naktadanie pedzlem i watkiem odbywa sie poprzez jednolite pociggniecia w jednym kierunku. Po
natozeniu pedzlem (watkiem) nie uzyska sie takiego samego wyglgdu estetycznego, jak przy naktadaniu
natryskowym.

Optymalna grubos¢ i sktad systemu powlokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
zywotno$ci systemu powlokowego. Wybor jest regulowany zgodnie z normg EN 1SO 12944-5:2018. W
zaleznosci od rodzaju konstrukcji dla produktu mozna okresli¢ inne niz zalecane grubosci systemu
powltok. Ale wtedy nalezy wzig¢é pod uwage inny czas schniecia, inny interwat malowania, inng
zywotnos$¢ powtoki farby.

Sprzet do natrysku bezpowietrznego (bez rozcienczania, max 5%)

Sprzet do natrysku pneumatycznego, konwencjonalnego (zalecana konsystencja 25 — 30 s / Ford DIN
4; 10 — 15 % rozcien.)

Pedzel, naturalne dtugie wiosie (max. 10 % rozcien.)

Watek(nylon) (bez rozciefhczenia)
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Naktadanie pedzlem i walkiem jest zalecane tylko w przypadku mniejszych obszaréw i powtok
naprawczych. Jesli do naktadania uzywany jest pedzel lub watek, konieczne bedzie natozenie wielu
warstw, aby zachowa¢ okreslong grubo$¢ powtoki.

Dane aplikacji Szczegoly dla konwencjonalnego natrysku pneumatycznego
Pistolet natryskowy
Dysza o wiekszej $rednicy, np. 1,8 - 2,5
Cisnienie powietrza 2,2 - 3 atm.
Dane dotyczace opryskiwania wysokocisnieniowego sg jedynie zalecane i mozna je dostosowac do
rodzaju uzywanego sprzetu do opryskiwania.

Dane do natrysku hydrodynamicznego pod wysokim cisnieniem,
Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistolet

0,013 (0,33 mm) 12 - 15 Mpa (120- 150 atm) 20 - 60° zalecamy usuniecie filtrow
- z urzadzenia
0,015 (0,38 mm) 12 - 15 Mpa (120-150 atm) 20-60

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.
Bezpieczenstwo i Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
higiena pracy instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Produkt zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skoérg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochrone oczu, odziez ochronnag.
Zapewni¢ wydajng wentylacje w miejscu pracy.

Opakowanie 1,2 kg; 4,8 kg (zabarwiony produkt)

Magazynowanie Produkt zachowuje swoje witasciwosci przez 3 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym
opakowaniu. Odcienie barwione na zyczenie klienta posiadajg okres gwarancji wynoszacy zaledwie
12 miesiecy od daty barwienia. Przechowywa¢ w suchym miejscu w temperaturze od 5 do 25 °C. Ciecz
fatwopalna Il. klasa zagrozenia.

Likwidacja Zuzyte, wlasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbidrki odpadéw. Opakowania
opakowan i z pozostato$ciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym przez gming do usuwania
odpadoéw odpadéw niebezpiecznych lub przekaza¢ osobie upowaznionej do postepowania z odpadami

niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatdéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidiowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wlasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowa jako$¢ wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem osobie aplikujgcej
zawsze wykona¢ test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wplywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie
stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny byé konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany
danych bez uprzedzenia
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